zol‘Ka

Antikorozivna zastita L o\or

EPOVEN
OPSTI PODACI Dvokomponentni epoksi premaz bez rastvaraca.
OSNOVNE KARAKTERISTIKE | o Koristi se kao zavrSni premaz u zastiti betonskih i CeliCnih povrsina u prehrambenoj i
PREPORUCENA UPOTREBA hemijskoj industriji

e Nanosi se u sistemu sa prajmerom ili bez
Zastita antikorozivna u hemijskim postrojenjima podloznih uticaju gasova, kapljica
kiselina ili baza
e /bog svoje ne otrovnosti, velike otpornosti na baze i kiseline, koristi se za zastitu
3 betonskih i CeliCnih rezervoara za skladistenje zivotnih namirnica i hemijskih proizvoda.
TEHNICKI PODACI

Zapreminski procenat Cvrste 100 % (IS0 3233)

materije

TeZinski procenat Cvrste 100 %

materije

Specifitna masa 1.27-139¢g/cm?

lzdaSnost 7,5 m?/kg za jedan nanos od 100 pm
Teorijska potrSnja 135 g/m? za jedan nanos od 100 pm

Optimalna debljina suvog filma 100 pm

Vreme upotrebe katalizovanog 1 h (20 = 2 °C)

proizvoda

Viskozitet u stanju isporuke Tiksotropan

komp.A

Meduslojni interval Min 24 h, max 48h
Katalizator Katalizator za Epoven

Odnos komponenata u smesi 60 : 40 (A:B) teZinski

Preporucena debljina filma i Preporucena debljina filma Teoretska izdadnost
teoretska izdasnost boje -

Suv Vlazan/razreden 5%

100 pm 105 pm 7,4 m2/kg

150 pm 160 pm 5,5 m2/kg

200 pm 210 pm 3,65 mZ/kg

Prakti¢na potroSnja boje zavisi od nadina primene, uslova pod kojima se nanosi i oblika
konstrukcije i hrapavosti povrSine. Faktor konverzije : Vlazan /suvi film -1.

Vreme susenja Na vazduhu ( temperatura 20 +2°C i relativna vlaznost 65+5°C ) za 3 — 4h na prasinu, na dodir
suvo za 6-7h.
Potpuna hemijska otpornost Epovena se dostize posle 7 - 14 dana od nanoSenja poslednjeg
sloja Epovena.
Vreme suSenja i ponovnog premazivanja zavise od debljine sloja, temperature, relativne
vlaznosti vazduha i ventilacije.
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Antikorozivna zastita L o\or

EPOVEN
Osobine suvog filma Izgled: Ravnomerna debljina, bez nedostataka, visok sjaj.
Nijanse Oker
Temperaturna otpornost Sistemi su otporni na temperature od -20°C do + 60°C sa kratkotrajnim udarima i do 80°C.
Hemijska otpornost Hemikalije na koje je Epoven otporan, za zaStitu unutraSnjosti rezervoara
Vodonikperoksid 3 mas.%
Natrijumhidroksid 40 mas.%
Amonijumhidroksid 20 mas.%
MleCna kiselina 10 mas.%
Fosforna kiselina 30 mas.%
Natrijum hlorid 20 mas.%

Demineralizovana, Morska i Destilovana voda
Ricinusovo, Kokosovo, Kukuruzno, Kopre ulje
Amonijumfosfat

Butilbenzilftalati

Evro Dizel, Bezolovni Benzin | Kerozina

Melasa

Jestivo Ulie

Etanol 40 mas.%

HlorovodoniCna kiselina 36 mas.%

Sumporna kiselina 40 mas.%
Prajmer Feropoks

PODACI O PRIMENI 5

Priprema povrSine Celicne povrSine: za uspeSnu zastitu ovih podloga potrebno je da spojena mesta budu
kontinuirano zavarena, bez ostrih uglova, obrugi | pojatanja moraju biti tako zavareni, da
izmedu limova ne ostane prostora u kojima bi se mogle skupljati tecnosti. Povr§ine moraju biti
bez oksida rde, cundera, nastalih prilikom valjanja lima, jer on potpomaze stvaranju rde koja
izaziva odvajanje zastitnog sloja. PovrSina treba da bude pripremljena do minimum Sa2%2
peskarenjem ili do St3 rucno CiSéenje povrsine. Hrapavost povrSine mora da bude srednja po
ISO 8503-1 S40 — 70 pm.

Betonske povrdine: za nov beton neophodno je da je odleZao najmanje 28 dana, viaznost
betona max. 5%.Malterska obloga betona mora biti hrapava da bi se obezbedilo dobro
prianjanje Epovena. Oblogu maltera treba pripremiti meSanjem cementa | kvarcnog peska u
odnosu 1:3. IzriCito treba izbegavati upotrebu aditiva koji mogu prejudicirati prianjanje Epovena.
Malter treba da bude kompaktan | bez ,,CVETANJA,, (soli, nitrosoli itd).

Stari beton: sa povrSina treba odstraniti svaku necistocu. Ako je betonska podioga dobra i
dovolino hrapava, Epoven se moze direkino nanositi, inaCe povrSinu treba ohrapaviti.
Eventualne pukotine sanirati Epoksidnim kitom, vlaznost betona ne sme da prelazi 5%.

Uslovi za nanoSenje Sve povrsine moraju biti suve i iste. Temperatura nanoSenja: od +10°C do +35°C.
Temperatura podloge mora biti 3°C iznad tacke rose, vlaznost vazduha rH=70%max.

MeSanje komponenti Prvo promeSajte bazu i katalizator odvojeno. Pomesati u pravilnom odnosu bazu i katalizator i
dobro ih homogenizovati pre upotrebe, za meSanje se moze koristiti ruéni gradevinski mikser.

NanoSenje NanoSenje se moze vrsiti ¢etkom, valjkom ili airless uredajem.
Ako se koristi airless piStolj, boju treba razrediti 0-5%. Otvor dizne 0.021"-0.025", a pritisak
250-300 atm. Ugao Spricanja bira se na osnovu veliCine objekta koji se boji.
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Antikorozivna zastita

Razredivat
Pranje alata
Pakovanje
Lagerovanje

lzvestaji o ispitivanju:

VOC

Mere predostroznosti

GUDMARK GROUP DOO SABAC
Hajduk Veljkova bb, 15000 Sabac

orka
%o\or

EPOVEN

Ako upotrebljavamo Cetku ili valjak, razredivac se Koristi u skladu sa datim okolnostima (valjak
do 5% razredenija).

Ne razreduje se

RazredivaC 5610

Osnovna komponenta: 15 kg. Katalizator 10 kg

Odvojene komponente 1 godina pod normalnim uslovima skladistenja.

Izve$taj o zdravstvenoj ispravnosti — D.Br.43 Institut za javno zdravlje Srbije ,,Dr Milan
Jovanovi¢ Batut,,

lzvestaj o ispitivanju Br. UIV-200/16 — Institut za ispitivanje materijala Beograd,

lzvestaj o ispitivanju hemijske otpornosti Br. UIV-028/12-1 — Institut za ispitivanje materijala
Beograd

Maksimalno dozvoljena koncentracija za ovaj proizvod (A/i-SB)500g/1. Ovaj proizvod sadrZi max
0 g/l

Kante treba da su obelezene odgovarajuéim nalepnicama na kojima su jasno naznacene
informacije vezane za bezbedno rukovanje bojom. Za viSe informacija o opasnosti | zastiti pri
rukovanju bojama, potraZiti sigurnosnu listu proizvoda (MSDS).
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