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TIKKURILA

Temacoat RM 40

OPIS

OSNOVNE
KARAKTERISTIKE I
PREPORUCENA
UPOTEBA

TEHNICKI PODACI
Zapremina cvrste
mase

Tezina ¢vrte mase
Specifi¢na tezina

Odnos
komponenata u
mesavini i Sifre
proizvoda

Rok upotrebe po
otvaranju
konzerve

Preporucena
debljina sloja i
teoretska potrosnja
boje

Vreme susenja

PRODUCT DATA SHEET

Dvokomponentna epoksidna boja, modifikovana smolama.

¢ Odli¢na otpornost na abraziju, hemijske uticaje i vodu.

¢ Koristi se kao prajmer i zavrsni sloj za celi¢ne, aluminijumske,
pocinkovane i betonske povrsine u enterijerima i eksterijerima, koje
su izlozene mehanickim i/ili hemijskim uticajima. Takode i za
podzemne i podvodne konstrukcije.

¢ Pogodna i kao jednoslojni sistem.

¢ Preporucuje se za okvire gradevinskih konstrukcija, cevaste mostove,
transportne trake, brodska korita i druge Celi¢ne konstrukcije i
opremu.

¢ Koristi se kao parna brana kod betonskih povrsina. Ovaj proizvod
poseduje CE znak

65 + 2 %. (ISO 3233)

77 £ 2 %.
1.2 - 1.3 kg / | (u mesavini)
Baza 4 dela po zapremini Temacoat RM 40

Ucvrsciva¢ 1 deo po zapremini 008 5600 ili 008 5605 (brz)

8 sati (23 °C) sa ucvrscivacem 008 5600
4 sata (23 °C) sa ucvrsc¢ivacem 008 5605

Preporucena debljina sloja Teoretska potrosnja
Suvi film Vlazan film
80 um 125 pm 8.1 m%/I
125 ym 195 um 5.2 m?/I

Prakti¢na potroSnja boje zavisi od metoda primene, uslova pod kojima se
nanosi i oblika i hrapavosti povrsine.

Debljina sloja suve boje 100 ym | +5 | +10 | +23 | 4 350C
Sa ucvrscéivacem ;

Na pra&inu, |008 5600 12h | 7h | 3%h 1h

posle Sa ucvrséivacem . .
008 5605 6h | 4h | 2%h 45 min
Sa ucvrscéivacem

posle Sa u¢vré¢ivatem | 10h | 7h | 4h 21 h
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Stepen sjaja

Boja

Priprema povrsine

Prajmer

Zavrsni premaz

008 5605
Ponovno Sa ucvrséivacem 18
premazivan (008 5600 hd 12h 4h 2h
je, min. Sa ucvrscivacem ;
posle 008 5605 10 h 7 h 3h 1% h
Ponovno Sa ucvrséivacem
premazivan |008 5600 2d 36h 16 h 8h
je radi Sa ucvrséivacem
uranjanja, 1%2h| 18 h 12 h 6 h
min. posle 008 5605
Ponovno Sa ucvrséivacem 3d 48 h 24 h 12 h
premazivan | 008 5600
je Sa ucvrscivacem 1> 24 h 16 h 8 h
poliuretans | 008 5605 d
kim
bojama,
min. posle

Vreme suSenja i ponovnog premazivanja zavise od debljine sloja,
temperature, relativne vlaznosti vazduha i ventilacije.

Polusjajna.

RAL, NCS, SSG, BS, MONICOLOR NOVA i uzorci boja SYMPHONY.
TEMASPEED nijanse

Ukloniti ulja, masti, soli i prljavstine odgovarajuéim sredstvima. (ISO
12944-4)

Celi¢ne povrsine: Peskariti do nivoa Sa2'- . (ISO 8501-1) Ako peskarenje
nije moguce, preporucuje se fosfatiraje hladno valjanog gvozda da bi se
poboljsalo prianjaje.

Pocinkovane povrSine: Peskariti mineralnim abrazivima, npr. kvarcnim
peskom do ravnomerno ohrapavljene povrsine. (SaS, SFS 5873) Ako
peskarenje nije moguce, povrsina se moze obraditi ruc¢no ili pranjem
deterdzentom PANSSARIPESU.

Vruce galvanizovane povrsine treba bojiti premazom koji je razreden 25-
30% pre nanosenja prajmera.

Aluminijumske povrsine: Peskariti nemetalnim abrazivima do
ravnomerno ohrapavljene povrsine. (SaS, SFS 5873) Ako peskarenje nije
moguce, povrsina se moze obraditi ruc¢no ili pranjem deterdzentom
MAALIPESU.

Povrsine prethodno premazane prajmerom: Ukloniti ulja, masti, soli i
prljavstine odgovaraju¢im sredstvima. Popraviti sva oSte¢enja na
prajmeru. Obratiti paznju na vreme predvideno za ponovno premazivanje.
(ISO 12944-4)

Betonske povrsine: Povrsina mora biti suva i izbetonirana barem 4

nedelje ranije, a relativna vlaznost betona maks. 97%. BruSenjem
otkloniti cementno mleko, neravnine i curenja. Pukotine i naprsline
gletovati mesavinom Temafloora 200 i kvarcnog peska.

Primena: 2-3 x Temacoat RM 40.

Temacoat RM 400, Temacoat GPL-S Primer, Temacoat GF Primer,
Temacoat PM Primer, Temacoat GPL-S MIO, Temacoat SPA, Temabond,
Temasil 90, Temazinc 77, Temazinc 88 i Temasil 99

Temacoat RM 40, Temadur 10, Temadur 20, Temadur 50, Temadur 90,
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Temadur HB 50,

Temadur HB 80, Temadur HS 90, Temadur SC 20, Temadur SC 50,
Temadur SC 80,

Temadur SC-F 20, Temadur SC-F 50, Temadur SC-F 80, Temathane 50,
Temathane 90,

Temathane PC 50, Temathane PC 80.

Uslovi pre primene Sve povrsine moraju biti suve. Temperatura vazduha, povrsine ili boje ne
sme biti niza od +10 °C tokom premazivanja i susenja, relativna vlaznost
vazduha treba da bude maks. 80%, a povrsinska temperatura celika
barem 3°C iznad tacke rosenja.

Napomena! Epoksidni premazi gube boju u spoljnim uslovima.

Mesanje Najpre promesajte bazu i ucvrséivac¢ odvojeno. Pravi odnos baze i
komponenti ucvrséivaca mora se napraviti upornim mesanjem pre primene.
Primena Bezvazdusnim pistoljem ili cetkom. Ako se koristi pistolj, boju treba

razrediti 0-20%. Promer brizgalice je 0.015"-0.021" a pritisak brizgalice

120-180 bara. Ugao pod kojim se prska bira se na osnovu oblika objekta
koji se boji. Ako upotrebljavamo cetku, razredivac se koristi u skladu sa

datim okolnostima

Razredivac Razredivac 1031.
Ciséenje opreme Razrediva¢ 1031.
voC Kolic¢ina isparljivih organskih jedinjenja (VOC) je 330 g/l mesSavine.

Sadrzaj ovih jedinjenja u mesavini boje koja je razredena 20% po
zapremini, iznosi 430g/I.
Samo za industrijsku i profesionalnu upotrebu

ZDRAVLIE I Obratite paznju na etikete koje upuéuju na zdravstvenu i ekoloSku zastitu. Sve detaljne
BEZBEDNOST informacije u vezi sa Stetnim uticajima i zastiti moZete pronaci u odgovarajucoj brosuri
koju mozete dobiti kod Tikkurile Oyj.

Za industrijsku i profesionalnu upotrebu.

Navedene informacije nisu namenjene da budu iscrpne ili potpune. Informacije su
zasnovane na laboratorijskim ispitivanjima i prakticnom (radnom) iskustvu, i to je dato
prema nasem najboljem znanju. Kvalitet proizvoda je obezbeden od strane naseg
operativnog sistema, koji je zasnovan na zahtevima ISO 9001 i ISO 14001 standarda. Kao
proizvoda¢ mi ne mozemo da kontroliSemo uslove pod kojima se proizvod koristi ili mnoge
faktore koji imaju uticaj na koris¢enje i primenu proizvoda. Odricemo se odgovornosti za
bilo kakve Stete nastale po koris¢enju proizvoda koje su protiv nasih uputstava ili za
neodgovarajuce svrhe. Zadrzavamo pravo na izmenu datih informacija jednostrano bez
prethodne najave.

Proizvod je namenjen za profesionalnu upotrebu i namenjen je profesionalnim izvodacima
koji imaju dovoljno znanja i ekspertize o prvilnoj upotrebi proizvoda. U meri koja je
dozvoljena vazecim zakonom, necemo odobriti nikakvu odgovornost za uslove pod kojima
se proizvod koristi

ili za upotrebu ili primenu proizvoda. U sludaju upotrebe proizvoda u druge svrhe sem
preporuc¢enih u ovom dokumentu bez dobijanja pisane potvrde o pogodnosti za Zeljenu
primenu, takva upotreba ide na vasu odgovornost
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CE
EN 1504-2 Evropski harmonizovani standard o proizvodima EN 1504-2:2004 definiSe zahteve za

sistema zastite povrsine betona.

Ovaj proizvod je testiran i obelezen CE oznakom u skladu sa tabelama 1d, 1f i 1gu
prilogu ZA

0809

Tikkurila Oyj
Kuninkaalantie 1
FI-01300 VANTAA

14

0809-CPD-0773

TIK-0161-5001

EN 1504-2:2004

Proizvod za zastitu i popravku betonskih povrsina — Premaz

Propustljivost CO2: sb >50m

Otpornost na udar ClassI: 2 4 Nm
Kapilarna apsorpcija i propustljivost w < 0,1 kg/m2 - h0,5
vode

Otpornost na abraziju < 3000 mg

Reakcija na vatru F(NPD)

Jacina adhezije prema pull off test > 2,0 N/mm?2
Ispustanje opasnih supstanci : NPD

Propustljivost vodene pare: Class II, 5 m< sb<50m
Otpornost na jake hemijske udare: Class II
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