Opéti podaci

Efekt Lak

Efekt lak je jednokomponentni zavréni premaz sa strukiurnim efektom. Napravijen je na bazi modifikovanih alkidnin smola i
specijalnih pigmenata, koji povrSini daju specifi¢an izgled.

Upotreba

Namenjen je za zaStitu metalnih povrSina kao zavrdni premaz. Koristi se u sistemu sa Zoralux osnovnim BS ili Nitro osnovnom
bojom. U nekim sluCajevima , moZe se nanositi i direkino na metalnu povrSinu. Koristi se za metalopreradivackoj industriji za
zastitu elekirostatiCkih i medicinskih uredaja, metalnog namestaja, Sivacih i kancelarijskih masina i dr. Zbog strukturnog efekta,
povrSine zaSticene ovim lakom imaju poseban dekorativni izgled.

TEHNICKI PODACI

Tip veziva Modifikovane alkidne smole
Gustina 0,95 - 1,00/cm®
% Cvrste materije- zapreminski : 39,0%
% Cvrste materije- tezinski : 48%
Izdadnost 7 —9 m?/ za 40 mikrometara

0.11—=0.14 1/m2 za 40 mikrometara

Teorijska potrosnja

0,100kg/m?za 40 mikrometara
* Prakticna potroSnja premaza zavisi od vrste povrSine, koja se $titi, pripremljenosti
povrSine i na¢ina nanoSenja premaza.

Optimalna debljina suvog filma

35- 40 mikrometara

Suv na dodir

30 - 60 min

Meduslojni interval

preporucuje se nanoSenje mokro na mokro ili , drugi sloj - najdalje 2- 3h od nano$enja
provog sloja.

Viskozitet u stanju isporuke

40 -70" D4/ 20° C DIN 53211

Temperatura nanoS$enja

od +10°C do +35°C

Temperatura povrsine

min. 3°C iznad tacke rose

Osobine suvog filma

lzgled: srednji sjaj, sa efektom kovanog metala

Napomena Svi podaci su dati za standardne uslove - normalnu temperaturu od 20°C, i normalnu
vlaznosti vazduha70%. Na nizim temperaturama suSenje je sporije i premaz sporije
postize trajnu tvrdocu

Pakovanje 0,75l

Lagerovanje 24 meseca pod normalnim uslovima skladistenja.

Razredival 5330 li 5350

RaspoloZive nijanse

Nijanse prema Zoralux ton karti.
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Priprema povrSine

vivy

Nanosi se preko Zoralux osnovnog BS, Nitro osnovnog premaza ili direkino na o€is¢enu i odmaséenu metalnu povrsinu.
Povrsina koja se Stiti, mora biti zasticena na adekvatan nacin. Rda i labavi delovi se odklanjaju mehanicki, a masnoca se ulanja
Nitro razredjivadem ili acetonom.

Podaci o primeni
Faktor konverzije: vlazni /suvi film 2.4

NanoSenje: pneumatskim Spricem ili cetkom.
Ne preporuCuje se nanoSenje valjkom.
NAPOMENA: Proizvod je namenjen za upotrebu u industrijskim postrojenjima i za profesionalce.

Mere predostroznosti

Dozne treba da su obelezenje odgovarajucim nalepnicama na kojima su jasno naznacene informagcije vezane bezbedno rukovanje
bojom.

Za viSe informacija 0 opasnosti i zastiti pri rukovanju bojama, potraziti sigurnosnu listu proizvoda (MSDS).
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