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Osnovna boja za metal brzosusiva ‘

Opéti podaci
Alkidna osnovna boja BS debeloslojna je boja na bazi modifikovanih alkidnih veziva, cink fosfat, funkcionalnih pigmenata i
punila za antikorozivnu zastitu metalnih povrdina u sistemu sa alkidnim zavrnim bojama.

Upotreba

Koristi se kao osnovni premaz za antikoroyivnu zastitu novih ili ve¢ bojenih metalnih povrsina kao $to su metalne
konstrukcije, transportna sredstva, poljoprivredne masine i sl. u sredinama sa manjom hemijskom agresivnoscu. Kao
zavrdni premaz moze se koristiti Emajl lakom BS ili Zoralux Emajl Lak.

TEHNICKI PODACI

Tip veziva Kombinacija modifikovanih alkidnih smola.

Gustina 1,37 - 1,43 g/cm®,
%Cvrste materije —zapreminski 54 + 3
%Cvrste materije —tezinski : 69 = 3

lzdaSnost 9 -9,5 m?/kg za jedan nanos od 40 mikrometara

Teorijska potrodnja 100 — 110 g/m? za jedan nanos od 40 mikrometara

Optimalna debljina suvog filma 40 mikrometara

Susenje Na vazduhu (temperatura 20 +2°C i relativna vlaznost 65+5°C )
Potpuno suv: 24h

Suv na dodir Za15- 30 min,,

Meduslojni interval Min.: 1h, max. : 8h ili posle 48h

Viskozitet u stanju isporuke 85-95 KU

Temperatura nanoSenja od +10°C do +35°C

Temperatura podloge min. 3°C iznad tacke rose, relativna vlaznost vazduha Rh70% max )

Napomena Svi podaci su dati za standardne uslove normalna temperatura od 20°C i normalnu

vlaznost vazduha ( max 70%). Na niZim temperaturama susenje je sporije i premaz
sporije postiZe trajnu tvrdocu.

VOC: Maksimalno dozvoljena koncetracija za ovaj proizvod (A/i— SB) 500g¢/1. Ovaj proizvod
sadrzi max 499g/1.

Osobine suvog filma lzgled: ravnomerna debljina, bez nabora i nedostataka, mat.

Pakovanje 0,75 lit

Lagerovanje 24 meseci pod normalnim uslovima skladistenja u originalnoj ambalazi.
Razredivad R 5330/5350 za razredivanje i pranje alata; Pakovanje — 0,81, 51 20I.
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osnovna hoja
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RaspoloZive nijanse

Oksidno crvena, Siva.

Priprema povrSine

Sve povrSine moraju biti suve. Temperatura vazduha, povrSine ili same boje ne sme biti niza od +10°C tokom nano3enja i
suSenja. Relativna vlaznost ne sme biti viSa od 70%. PovrSinska temperature ¢elika mora da bude najmanje +3°C iznad
tacke rose.

Ulja, masti i soli se uklanjaju odgovarajucim sredstvima. Povrsina mora da bude pripremljena najmanje po SRPS EN ISO
8501-1 St2 rucno ili peskarenjem do Sa 2. Moguce je i fosfatiranje povrSina koje ne mogu biti pripremliene peskarenjem.

PovrSine koje su prethodno bojene potrebno je odmastiti, blago obrusiti i otpraSiti za nanoSenje Osnovne boje za metal BS
debeloslojne. Prethodno je potrebno na manjoj povrSini uraditi test kompatibilnosti prethodnih premaza sa Osnovnom bojom
za metal BS debeloslojnom.

Zavrsni premaz:
Zoralux Emajl Lak, Zoralux Emajl BS, Akrizol AV.

Faktor konverzije : Vlazan /suvi film — 2,0

Preporucena debljina filma Teoretska izdaSnost
Suv Vlazan
Zoralux Emajl Lak BS
30 pm 60 pm 12,2 m?/kg
40 pm 80 pm 9,14 m%kg
80 um 160 pm 4.6 m2/kg
Nanosenje .
Cetkom, Valjak Razredjenje do 5% Viskozitet 60-80 sek.
DIN 4, 20°C
Zoralux Emajl Lak BS Pneumatski Razredjenje do 15%, precnik dizne | Viskozitet 30-40 sek.
pistolj 1,4—1,6, pritisak 2 — 4,5 bar DIN 4, 20°C
Airless uredjaj Razredjenje do 10% airless uredajem-precnikom dizne
0,017"-0,019”
izlaznog pritiska 110-140atm..

Temperaturna otpornost:
Otpornost alkidnih boja na toplotu je veoma dobra, jer sistemi izdrZzavaju temperature do 80°C, i kratkotrajne udare do
120°C.

Mere predostroznosti
Kante treba da su obelezene odgovarajuéim nalepnicama na kojima su jasno naznaCene informacije vezane za bezbedno
rukovanje bojom. Za viSe informacija 0 opasnosti i zastiti pri rukovanju bojama, potraziti sigurnosnu listu proizvoda (MSDS).
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