Radijator lak

Opéti podaci

Radijator lak je jednokomponentni, zavrSni, antikorozivni premaz namenjen zastiti metalnih povrsina, koje su izloZene dejstvu visih
temperatura. Napravljen je na bazi alkidnih smola, aditiva i odabranih pigmenata. Postojan je na temperature do 120°C, pa se
koristi za zaStitu novih i reparaciju postojecih radijatora kao i drugih grejnih tela. Odlikuje se visokim i postojanim sjajem, dobrom
adhezijom i elasticnoScu.

Upotreba

Radijator lak se kao zavrSni premaz nanosi U dva sloja u sistemu sa Zoralux Osnovnom bojom za metal, koja je prethodno naneta
na dobro oCis¢enu, odmascenu i pripremljenu metalnu povrSinu. Po nanoSenju osnovne boje, saCekati 24h, pa naneti Radijator
lak. U koliko se pravi veci vremenski razmak izmedu slojeva, povrSinu bi trebalo blago prebrusiti, kako bi se poboljSala adhezija.

TEHNICKI PODACI

Tip veziva Alkidna smola
Gustina 1,0-1,10g /cm®
% Cvrste materije- zapreminski :50+2%
% Cvrste materije- teZinski_65+2%
[zdaSnost 10 -12 m%/I za 30 mikrometara (0.08 — 0.10 I/m2).

Teorijska potrosnja

0,100 — 0.110kg/ m? za 30 mikrometara
* Prakticna potroSnja premaza zavisi od vrste povrsine koja se Stiti, pripremljenosti
povrSine i na¢ina nanoSenja premaza.

Optimalna debljina suvog filma po
jednom sloju

30 mikrometara

Suv na dodir

4 - 8 Gasova

Meduslojni interval

drugi sloj naneti nakon 24h

Viskozitet u stanju isporuke

220 -260" D4/ 20°C DIN 53211

Temperatura nanoS$enja

od +10-35°C

Temperatura povrSine

min. 3°C iznad tacke rose

Temperaturna postojanost

- dugotrajna 80 - 100°C;
- kratkotrajna 120°C;

Osobine suvog filma

Jednoli¢an bez nedostataka, visokog sjaja.

VOC Maksimalno dozvoljena koncetracija za ovaj proizvod: (A/i— SB) 500g/1.
Ovaj proizvod sadrZi max 500g/1.

Napomena Svi podaci su dati za standardne uslove - normalnu temperaturu od 20°C, i normalnu
vlaznosti vazduha.70%. Na nizim temperaturama susenje je sporije i premaz sporije
postize trajnu tvrdocu.

Pakovanje 0,751; 2,51

Lagerovanje 36 meseci pod normalnim uslovima skladistenja i originalnoj ambalazi.

Razredival 5220
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RaspoloZive nijanse

Bela 1503

Priprema povrSine
Nanosi se u 2 sloja preko Zoralux Osnovne boje za metal, koji je, predhodno naneta na Cistu, suvu i odmasceni metalnu povrsinu.
Za postizanje optimalne debljine suvog filma potrebno je naneti 2 sloja boje (2 x 30 mikr).

Podaci o primeni
Faktor konverzije: vlazni /suvi film: 1,96

NanoSenje: Cetkom, valjkom Spricom, airless uredajem, precnik dizne 0,017" do 0,019", izlazni pritisak 110 — 140 atm.
Razredenje: 5-10%Cetka i valjak i 10-15% za Spricanje.%.

Mere predostroznosti

Dozne treba da su obelezenje odgovarajucim nalepnicama na kojima su jasno naznacene informacije vezane bezbedno rukovanje
bojom.

Za viSe informacija 0 opasnosti i zastiti pri rukovanju bojama, potraziti sigurnosnu listu proizvoda (MSDS).
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