Podloga za Mix Sistem

Opis i polje primene

Podloga za Mix Sisitem je kljuCni premaz, osmisljen da obezbedi Sto bolju pokrivnost i jaCinu problematicnih, slabo pokrivnih
nijansi(LH) iz MIX SISTEMA ( Zuti, crveni, narandzasti tonovi).

Podloga nije nezavisan premaz, ona se uvek koristi u sistemu sa zavrénim slojem boje, iskljuCivo kao i medu slojni premaz.
Podloga je ekoloSki prihvatljiva, sadrzi APEQ free smole, veoma nizak sadrZzaj VOC-a, ne sadri teSke metale i sredstva Stetna
za ljude i Zivotnu sredinu. Veoma je laka za rad, visoke paropropusnosti i otpornosti na suvo brisanje

Sastav

Vodena disperzija polimernog veziva i specijainih aditiva.

Boja: bela 1503. Podloga za Mix Sistem se nijansira prema programu Avatint na mestima prodaje.

Priprema povrSine

Povrsina za nanoSenje mora biti Cvrsta, suva i Cista, bez slabo vezanih Gestica, prasine, ulja ili drugih neistoca.

U normalnim uslovima (T = +20 °C, R.H. = 65 %), nanoSenje podloge na novo omalterisang ili gletovane povrsine, moguce
je tek nakon dobrog susenja, za svaki mm debljine maltera ili gleta, potrebno je suSenje od najmanje 7 dana, za uobiajene
debljine cementno baznih maltera potrebno je suenje od najmanje 28 dana. Nove betonske povrSine se moraju susiti
najmanje 3 meseca pre nanoSenja podloge.

Sa obojenih povrsina je potrebno odstraniti stare slojeve boje, a ako je povrSina inficirana gljivicama, mora se dobro oCistiti i
dezinfikovati pre nanoSenje hoje.

Pozeline povrsine: Neobojene unutraSnje zidne i plafonske povrSine: na bazi kreCno-cementnih ili cementnih maltera,
kvalitetne gips-kartonske ploCe, izgletovane povrsine, betonske povrSine, itd. Takode je boju moguce naneti preko tapeta
(prethodno proveriti tapete) i preko vec¢ obojenih povrsina sa disperzionim bojama, ukoliko je boja dobro vezana za podiogu.
Nepozeline povrSine: PovrSine bojene bojama na bazi kreca, sjajne povrSine (uljane boje, lakovi i emajli).

TEHNICKI PODACI

Aplikacija Premaz nanositi kratkodlakim valjkom i Cetkom
Potrosnja Uobi¢ajena je 0.100 — 0.125 I/m2 (jedan sloj) na ravnu povrsinu sa kratkodlakim
valjkom.

Prava potroSnja se moZe utvrditi na mestu nanoSenja i zavisi od hrapavosti i
upijajuée moci povrSine. Kanta od 15 | je dovoljina za 100-120 m?, od 5l za 20-25
m2, od 2,51 za 10-13 m? za idealnu povrSinu. Obi¢no povrSina nije idealna, pa je
preporuka uvek i¢i na veéu potronju pri proradunu potro$nje za datu kvadraturu.

Razredenje Razreduje se sa vodom, maksimalno 5%.

Specifiéna zapremina, g/cm® 1.65-1.70

Sadrzaj VOC -a, g/l Max. 30. Maksimalno dozvoljena koncetracija VOC- za ovu grupu proizvoda (A/a-
WB) iznosi 30 g/l.

Viskozitet, KU 110-130

Sadrzaj Gvrste materije, (30 minna | Oko 66.18

135%C)%

PVK Nema podataka

Vreme susenja: (20°C, 65 % R.H.) |Suvo na dodir oko 50 minuta. Ponovno nano$enje moguée nakon 4 do 6 ¢asova.

Pakovanje 2,51, 5l; 15| plastiéne kante.

Skladistenje 18 meseci, CUVATI OD SMRZAVANJA, ¢uvati od direktnog izlaganja suncu
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Priprema boje i nanoSenje

Pre upotrebe boju dobro promesati, razrediti je vodom u zavisnosti od vrste zavrSnog premaza.

Bili kakva popravka premaza prilikom aplikacije (dodavanije tonera, dodavanje vode) nije preporucljiva. Koli¢ina boje premaza
za neku povrSinu, raCuna se kao ocekivana za tu vrstu povrSine ili na osnovu proseéne potrodnje. U specifiCnim slucajevima,
potroSnja se moZe preciznije odrediti, testiranjem premaza na povrSini koja namerava da se boji.

Premaz se nanosi u u jednom sloja (pri radnim uslovima T= +20 °C, R.H. = 65 %), koristeci Cetku sa prirodnim ili veStaCkim
vlaknima, pogodnu za nanoSenje.

Svaka pojedina povrsina se boji bez prekida, sa jednog kraja na drugi.

Odlaganje otpada
Tecni otpad: EWC: 08 01 12. Tecni otpad ne sme biti odlagan zajedno sa komunalnim otpadom, prosipan u vodotokove ili

kanalizacione vodove. Nakon oCvrScavanja odlagati ga kao gradevinski otpad.
EWC: 17 09 04 AmbalaZa se moze reciklirati nakon odgovarajuéeg Ciséenja.
Cidcenje alata

Dobro oprati sav alat vodom, odmah nakon primene.

Bezbednost na radu
Uzeti u obzir generalne instrukcije i pravila za izvodenje gradevinskih i molerskih radova. Specijalna zastitna sredstva i
merenja, pri aplikaciji Vitekol podloge za Mix Sistem, nisu potrebna.

Kontrola kvaliteta
ISO 900, I1SO 14001 i OHSAS 18001. Kontinualna kontrola kvaliteta koja se sprovodi u fabrici a isto tako i periodicna
kontrola koja se sprovodi u nezavisnim institucijama, u zemlji i inostranstvu.
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