Podloga koncentrovana 1:9

Opis i polje primene

Linea Podloga koncentrovana 1:9 je kljuCni premaz, tako osmisljen da obezbedi adekvatnu adheziju izmedu povrSine koja se
premazuie i zavrnog sloja boje. Podloga egalizuje apsorptivnost povrSine, vezuje Cestice necistoca koje se ne mogu odstraniti
CiS¢enjem i poboljSava adheziju. Takode, pojacava ¢vrstinu povrSine koja se boji.

Podloga nije nezavisan premaz, ona se uvek koristi u sistemu sa zavrSnim slojem boje, iskljucivo kao prvi sloj.

Podloga je ekoloSki prihvatljiva, sadrzi APEO free smole, veoma nizak sadrzaj VOC-a, ne sadrZi teSke metale i sredstva Stetna za
ljude i Zivotnu sredinu. Veoma je laka za rad, visoke paropropusnosti i ofpornosti na suvo brisanje.

Sastav
Vodena disperzija polimernog veziva i specijalnih aditiva.
Boja: transparentna 0000.

Priprema povrSine

Povrsina za nanoSenje mora biti Cvrsta, suva i Cista, bez slabo vezanih Gestica, prasSine, ulja ili drugih necistoca.

U normalnim uslovima (T = +20 °C, R.H. = 65 %), nanoSenje podloge na novo omalterisane ili gletovane povrsine, mogude je
tek nakon dobrog suSenja, za svaki mm debljine maltera ili gleta, potrebno je suSenje od najmanje 7 dana, za uobiCajene debljine
cementno baznog maltera potrebno je suSenje od najmanje 28 dana. Nove betonske povrsine se moraju susiti najmanje 3 meseca
pre nanosenja podloge.

Sa obojenih povrsina je potrebno odstraniti stare slojeve boje, a ako je povrSina inficirana gljivicama, mora se dobro oistiti i
dezinfikovati pre nanoSenje boje.

Pozeljne povrSine: Neobojene unutradnje zidne i plafonske povrSine: na bazi kretno-cementnih ili cementnih maltera, kvalitetne
gips-kartonske ploCe, izgletovane povrSine, betonske povrSine, itd. Takode je boju moguce naneti preko tapeta (prethodno
proveriti tapete) i preko ve¢ obojenih povrsina sa dispezionim bojama, ukoliko je boja dobro vezana za podlogu.

NepoZeline povrSine: PovrSine bojene bojama na bazi kreCa, sjajne povrSine (uljane boje, lakovi i emajli).

TEHNICKI PODACI

Aplikacija Premaz nanositi Cetkom!

PotroSnja Uobicajena je 0,030 — 0,040 ml/m2 (jedan sloj) na ravnu povrsinu.
Praya potrvo_§nja se moze utvrditi na mestu nanoSenja i zavisi od hrapavosti i upijajuce
moGi povrSine.

Razredenje Razreduje se sa vodom, u zavisnosti od tipa boje koja se nanosi kao zavr§ni premaz, od

1:9do1:4

Specifitna zapremina, g/cm®

0,95-1,00

Sadrzaj VOC -a, g/l

Max. 30. Maksimalno dozvoljena koncetracija VOC- za ovu grupu proizvoda (A/h -WB)
iznosi 30 g/l.

Viskozitet, KU 85-100
Sadrzaj Gvrste materije, ~35

(30 min na 135°C) %

PVK Nema podataka

Vreme susenja:
(20°C, 65 % R.H.)

Suvo na dodir oko 50 minuta. Ponovno nanoSenje moguce nakon 4 do 6 ¢asova.

Pakovanje

0,8l: 5 plastiéne kante.

Skladistenje

18 meseci, CUVATI OD SMRZAVANJA, Euvati od direktnog izlaganja suncu
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Priprema boje i nanoSenje

Pre upotrebe boju dobro promesati, razrediti je vodom u zavisnosti od vrste zavrSnog premaza.
Bilo kakva popravka premaza prilikom aplikacije (dodavanie tonera, dodavanje vode) nije preporucljiva. KoliCina boje premaza

za neku povrsinu, rauna se kao oCekivana za tu vrstu povrSine ili na osnovu prosecne potrodnje. U specifiCnim sluCajevima,
potrodnja se moze preciznije odrediti, testiranjem premaza na povrsini koja namerava da se boji. Kada se dodaje prskanoj
fasadi, ide 4-5% koncentrovane podloge na koliCinu materijala za prskanu fasadu. Premaz se nanosi u jednom sloja (pri
radnim uslovima T= +20 °C, R.H. = 65 %), koristeci Cetku sa prirodnim ili veStackim vlaknima, pogodnu za nanoSenje. Svaka
pojedina povrSina se boji bez prekida, sa jednog kraja na drugi.

Odlaganje otpada

Tedni otpad: EWC: 08 01 12. Tedni otpad ne sme biti odlagan zajedno sa komunalnim otpadom, prosipan u vodotokove ili
kanalizacione vodove. Nakon oCvr§cavanja odlagati ga kao gradevinski otpad.

EWC: 17 09 04 Ambalaza se moZe reciklirati nakon odgovarajuceg ¢iséenja.

Ciscenje alata
Dobro oprati sav alat vodom, odmah nakon primene.

Bezbednost na radu
Uzeti u obzir generalne instrukcije i pravila za izvodenje gradevinskih i molerskih radova. Specijaina zastitna sredstva i
merenja, pri aplikaciji Linea Podloge koncentrovane 1:9, nisu potrebna.

Kontrola kvaliteta
ISO 9001, ISO 14001 i OHSAS 18001, Kontinuirana kontrola kvaliteta koja se sprovodi u fabrici a isto tako i periodicna
kontrola koja se sprovodi U nezavisnim institucijama, u zemlji i inostranstvu.
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