Op§ti podaci

Emajl Lak

Duropal emajl lak je jednokomponentni, snazni zavrsni, premaz. Napravijen je na bazi alkidnih smola, aditiva i odabranih
pigmenata. Koristi se za zaStitu i dekoraciju metalnh i drvenih povr§ina u enterijeru i eksterijeru. KarakteriSe ga odlicha mo¢
razlivanja, dobar sjaj i pokrivnost. Ima odlina mehanicka svojstva i lako se nanosi.

Upotreba

Duropal emajl lak se koristi kao zavr$ni premaz u sistemu sa Duropal osnovnom bojom. Nanosi se u 2 sloja preko Duropal
osnovne boja za zaStitu metala ili drveta, na prethodno odiScenu i pripremlienu povrSinu. To podrazumeva da je povrsina,
peskarena ili izbruSena i odmascena, da su sa nje uklonjeni svi labavi delovi i stara boja, koja se ljusti.

TEHNICKI PODACI

Tip veziva Alkidna smola
Gustina 0,95 -1,10/cm®
% Cvrste materije- zapreminski :47+5%
% Cvrste materije- tezinski: 64+5%
Potrosnja 10 -12 m?/l za 30 mikrometara

0.08 — 0.10 I/m2 za 30 mikrometara

Teorijska potrosnja

0,100 kg/ m? za 30 mikrometara
* Prakticna potronja premaza zavisi od vrste povrSine koja se Stiti, pripremljenosti
povrSine i na¢ina nanoenja premaza.

Optimalna debljina suvog filma po
jednom sloju

30 -35 mikrometara

Suvo na dodir

4 - 8h

Meduslojni interval

drugi sloj boje, naneti posle 24 ¢asa

Viskozitet u stanju isporuke

170 - 240" D4/ 20° DIN 53211

Temperatura nano3enja

od +10°C do + 35°C

Temperatura povrSine

min. 3°C iznad tacke rose

Osobine suvog filma

glatka povrSina, visokog sjaja

VOC Maksimalno dozvoljena koncetracija za ovaj proizvod (A/i— SB) 500g/1. Qvaj proizvod
sadrzi max 500g/I.

Napomena Svi podaci su dati za standardne uslove - normalnu temperaturu od 20°C, i normalnu
vlaznosti vazduha 70%. Na niZzim temperaturama susenje je sporije i premaz sporije
postize trajnu tvrdocu

Pakovanje 0,71; 5, 20kg

Lagerovanje 24 meseca pod normalnim uslovima skladitenja.

Razredivad Uljani razredivad

RaspoloZive nijanse
Nijanse po Duropal ton Karti
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Priprema povrSine

Zastita povrSine: nanosi se u 2 sloja na ve¢ pripremljenu i odmascenu povrinu, na koju je, prethodno naneta odgovarajuca
osnovna boja. Optimalna preporuka je da se koriste osnovne boje za zastitu metala iz brenda Duropal ili Zoralux — osnovna
boja za metal siva/crvena, kao i osnovna uljana boja za zastitu drveta. Povrinu odmastiti Nitro razredivacem.

Podaci o primeni
Faktor konverzije: vlazni /suvi film:1,96

NanoSenije: ¢etkom, valikom Spricom, airless uredajem, pre¢nik dizne 0,017" do 0,019", izlazni pritisak 110 — 140 atm.
Razredenje: pneumatski Spric- max 10% ; airless uredaj- max 15% ; Cetka, valiak- max 10%.
Za postizanje optimalne debljine suvog filma potrebno je naneti 2 sloja boje (2x30 mikr).

Mere predostroznosti
Kante treba da su obelezene odgovarajucim nalepnicama na kojima su jasno naznaCene informacije vezane za bezbedno

rukovanje bojom. Za viSe informacija o opasnosti i zaStiti pri rukovanju bojama, potraZiti sigurnosnu listu proizvoda (MSDS).
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