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Prakticna i funkcionalna
resenja za podove razlicitih

namena

Prilagodeni potrebama korisnika kako bi ispunili
odredene norme i standarde postojanosti podnih
povrsinag, brend Tikkurila donosi proizvode
vrhunskog kvaliteta, izvanrednih performansi i
krajnjeg estetskog izgleda.

Podni sistemi, prilagodeni razli¢itim mestima
primene, ispunjavaju zahteve u pogledu
mehanickog habanja i hemijske otpornosti,
temperature, otpornosti na udar i klizanje. Time
omogucavaju dugotrajnost u eksploataciji a ujedno
pruzaju i dekorativni izgled i jednostavnost u
odrzavanju.

Proizvodi su na epoksidnoj i poliuretanskoj osnovi i
imaju mogucnost primene u enterijeru i eksterijeru.

Sistemi za podne povrsine, brenda Tikkurila,

omogucavaju:

* poboljSanu mehanicku i hemijsku otpornost
podnih povrsina

* sprecavaju upijanje prasine, ulja i hemikalija

* Cine prostorije lakim za odrzavanje

* radno okruzenje Cine funkcionalnijim
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Priprema podloge i
nanosenje materijala

Priprema podloge

Pre pocetka nanosenja materijala, veorma
znacajnu fazu u izradi podnog sistema ili premaza
predstavija priprema podloge. Epoksidni i
poliuretanski materijali nanose se na razliCite vrste
podloga:

e peton, nov ili stari

* cementna koSuljica

* stari epoksidni ili poliuretanski pod
* keramiCke plocice

e parket

Za sve ove vrste podloga prva i veoma znacajna
faza je PRIPREMA. Postupak pripreme veoma je
sli¢an za sve vrste podloga, koji podrazumeva
ogrubljivanje podloge brusenjem, sacmarenjem ili
Smirglanjem, u zavisnosti koji stepen gruboce je
potrebno postici.

Pre ove faze, podloga se mora detaljno ocistiti i
odmastiti, a posle usisati i ukloniti sve nevezane
delove. Po potrebi otvoriti dilatacije i zakrpiti
eventualne pukotine ili rupe na datoj podlozi.

Uslovi koji se moraju ispuniti u pripremnoj fazi:

* beton MB 30

¢ starost betona minimum 28 dana, max.
vlaznost 4%

* debljina betonske plo¢e min. 10cm

* hidroizolacija podnog betona

* temperatura vazduha minimum 15°C

* preporucena temperatura materijala 20°C

NanosSenje epoksidnog ili
poliuretanskog materijala

Nakon pripremne faze dolazi faza nanosenja
materijala poCev od osnovnog sloja/prajmera
kada se moraju postovati uputstva primene
svakog materijala navedena u tehnickim listovima,
a posebno vezana za Pot life, vreme koje je
potrebno da protekne pre nanosenja sledeceg
slojai sl.




Sistemska resenja za
razlicite tipove podova
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VVrste premaza i samolivih
sistema prema debljini nanosa

Tankoslojni premazi (TP)
(debljina do 300 mikrona):

e Temafloor 150

2
* Temafloor 400
 Fontefloor EP 100
* Fontedur FL Mat 1

* Temacoat RM 40 e :
« Temadur 20 e

1 Betonska podloga 2 Tankoslojni premaz

Debeloslojni premazi (DP)

(debljina od 300 mikrona do 1Tmm):

* Temafloor 400/ Temafloor 220W + Temafloor 150

* Temafloor 400/ Temafloor 220W + Temafloor P300

¢ Temafloor 400/ Temafloor 220W + Temafloor PU/Temafloor PU UV Color
¢ Temafloor 400/Temafloor 220W + Fontefloor EP 100

¢ Temafloor 400/ Temafloor 220W + Temacoat RM 40

» Temafloor 400/ Temafloor 220W + Temadur 20

1 Betonska podloga 2 Prvisloj - prajmer 3 Drugi sloj - zavrsni premaz
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Samolivi sistemi (SS)
(debljina od Tmm do 4mm):

* Temafloor 400/ Temafloor 220W + Temafloor P300 sa kvarcnim peskom + Temafloor P300
e Temafloor 400/ Temafloor 220W + Temafloor 400 sa kvarcnim peskom + Temafloor P300

1 Betonska podloga (2 Prvisloj-prajmer (3 Drugi sloj sa kvarcnim peskom 4 Zavrdni sloj

* Temafloor 400 /Temafloor 220W + Temafloor 400 sa kvarcnim peskom +
Temafloor PU/Temafloor PU UV Color + opciono Temafloor 25 Clear/Fontedur FL mat

- N W H» O

1 Betonska podioga (2 Prvi sloj- prajmer (3 Drugi sloj sa kvarcnim peskom (4 Trecisloj (6 Zavrdni lak

Samolivi sistemi velike debljine (SSD)
(debljina od 4mm do 10mm);

* Temafloor 400 + Temafloor 4000 sa kvarcnim peskom + opciono Temafloor 25 Clear/Fontedur FL MAT

N W b

1 Betonska podloga (2 Prvisloj- prajmer (3 Drugi sloj sa kvarcnim peskom (4 Zavrsni lak
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Podni sistemi za

vezivanje praSine

Sistem Prvi sloj (prajmer)
TP 1 Temafloor 150
TP 2 Temafloor 400
TP 3 Fontefloor EP 100
TP 4 Fontedur FL Mat
TP 5 Temacoat RM 40
TP 6 Temadur 20

..f i Parkinzi i garaze

Podni sistemi za manja optereéenja

Sistem Prvi sloj (prajmer) Drugi sloj
TP 1 Temafloor 150
TP 2 Temafloor 400
TP 3 Fontefloor EP 100
TP 4 Fontedur FL Mat
TP 5 Temacoat RM 40
TP 6 Temadur 20
DP 1 Temafloor 400/ Temafloor 220W Temafloor 150
DP 5 Temafloor 400/ Temafloor W220 Temacoat RM 40
DP 6 Temafloor 400/ Temafloor W220 Temadur 20

Podni sistemi za srednja opterecéenja

Sistem Prvi sloj (prajmer) Drugi sloj
DP 1 Temafloor 400/ Temafloor 220W Temafloor 150
DP 2 Temafloor 400/ Temafloor 220W Temafloor P300
DP3 | Temafloor 400/Temafloor W220 | m;ﬁg”;fﬁﬁr&% oor
DP 4 Temafloor 400/ Temafloor W220 Fontefloor EP 100
DP 5 Temafloor 400/ Temafloor W220 Temacoat RM 40

Temafloor 400/ Temafloor W220 Temadur 20




Podni sistemi za visoka opterecenja

Sistem Prvi sloj (prajmer) Drugi sloj Treé¢i sloj

Temafloor P300 sa kvarcnim

SS 1 Temafloor 400/ Temafloor 220W peskom-+ Temafloor P300

Temafloor 400 sa kvarcnim
§S2 | Temafloor 400/Temafloor 220W peskom+ Temafloor P300

Temafloor PU/Temafloor

Temafloor 4000 sa kvarcnim PU UV Color+opciono
SS3 Temafloor 400 /Temafloor 220W peskom Temafloor 25 Clear/

Fontedur FL mat

Podni sistem za veoma visoka optereéenja

Sistem Prvi sloj (prajmer) Drugi sloj

Temafloor 4000 sa
kvarcnim peskom +
opciono Temafloor 25
Clear/Fontedur FL MAT

SSD 1 Temafloor 400




Prehrambena industrija

Podni sistemi za proizvodna podrucja

Sistem Prvi sloj (prajmer) Drugi sloj Treé¢i sloj
DP 2 Temafloor 400/ Temafloor 220W Temafloor P300
DP3 | Temafloor 400/ Temafloor W220 Temafloor PU/
Temafloor PU UV Color

DP 5 Temafloor 400/ Temafloor W220 Temacoat RM40
DP 6 Temafloor 400/ Temafloor W220 Temadur 20

Temafloor P300 sa kvarcnim
SS 1 Temafloor 400/ Temafloor 220W peskom+ Temafloor P300

Temafloor 400 sa kvarcnim
SS 2 Temafloor 400/ Temafloor 220W peskom+ Temafloor P300

Temafloor PU/Temafloor

ss 3 Temafloor 400 /Temafloor 220W Temafloor 4000 sa kvarcnim PU UV Color+opciono

peskom

Temafloor 25 Clear/
Fontedur FL mat

Podni sistem za hladna podrucja
Sistem Prvi sloj (prajmer) Drugi sloj
Temafloor 4000 sa
SSD 1 Temafloor 400 kvarcnim peskom +

opciono Temafloor 25
Clear/Fontedur FL MAT




Zdravstvene ustanove

Sistem Prvi sloj (prajmer) Drugi sloj
DP 2 Temafloor 400/ Temafloor 220W Temafloor P300
DP 3 | Temafloor 400/Temafloor W220 Temafloor PU/Temafloor PU UV Color
DP 4 Temafloor 400/ Temafloor W220 Fontefloor EP 100
DP 5 Temafloor 400/ Temafloor W220 Temacoat RM 40
DP 6 Temafloor 400/ Temafloor W220 Temadur 20

Podni sistemi za umerena hemijska i mehanic¢ka optereéenja

Treéi sloj

Sistem Prvi sloj (prajmer) Drugi sloj
Temafloor P300 sa kvarcnim
SS 1 Temafloor 400/ Temafloor 220W peskom+ Temafloor P300
Temafloor 400 sa kvarcnim
SS§2 | Temafloor 400/ Temafloor 220W | heqkom+ Temafloor P300
SS3 | Temafloor 400 /Temafloor 220w | Temafloor 4000 sa kvarcnim

peskom

Temafloor PU/Temafloor
PU UV Color+opciono
Temafloor 25 Clear/

Fontedur FL mat

Podni sistem za te3ka hemijska 1

Sistem

veoma teSka mehanic¢ka optereéenja

Prvi sloj (prajmer)

Drugi sloj

SSD 1

Temafloor 400

Temafloor 4000 sa
kvarcnim peskom +
opciono Temafloor 25
Clear/Fontedur FL MAT




Proizvodni objekti i
hemijska industrija

Podni sistemi za umerena hemijska i mehanicka opterecéenja

Sistem Prvi sloj (prajmer) Drugi sloj Treéi sloj

Temafloor P300 sa kvarcnim

SS 1 Temafloor 400/ Temafloor 220W peskom+ Temafloor P300

Temafloor 400 sa kvarcnim
SS 2 Temafloor 400/ Temafloor 220W peskom+ Temafloor P300

Temafloor PU/Temafloor

Temafloor 4000 sa kvarcnim PU UV Color+opciono
peskom Temafloor 25 Clear/

Fontedur FL mat

SS3 Temafloor 400 /Temafloor 220W

Podni sistem za teSka hemijska 1

veoma teSka mehanicka opterecéenja

Sistem Prvi sloj (prajmer) Drugi sloj

Temafloor 4000 sa

SSD 1 Temafloor 400 kvarcnim peskom +
opciono Temafloor 25

Clear/Fontedur FL MAT




Poslovne 1javne
zgrade

PeSaCka podru¢ja bez velikog optereéenja

- restorani, kafiéi, kancelarije i drugi
poslovni prostori
Sistem Prvi sloj (prajmer) Drugi sloj
TP 1 Temafloor 150
TP 2 Temafloor 400
TP 3 Fontefloor EP 100
TP 4 Fontedur FL Mat
TP5 Temacoat RM40
TP 6 Temadur 20
DP 5 Temafloor 400/ Temafloor W220 Temacoat RM 40
DP 6 Temafloor 400/ Temafloor W220 Temadur 20

PeSacka podruc¢ja sa velikim opterecenjem poput kolica za

peskom

kupovinu, viljuSkari - trzni centri, gvozdarske radnje,
Zeleznicke stanice, izlozZbeni centri
Sistem Prvi sloj (prajmer) Drugi sloj Treéi sloj
DP 2 Temafloor 400/ Temafloor 220W Temafloor P300
Temafloor PU/Temafloor

DP 3 | Temafloor 400/ Temafloor W220 PU UV Color
DP 5 Temafloor 400/ Temafloor W220 Temacoat RM 40
DP 6 Temafloor 400/ Temafloor W220 Temadur 20

Temafloor P300 sa kvarcnim
SS 1 Temafloor 400/ Temafloor 220W peskom+ Temafloor P300

Temafloor 400 sa kvarcnim
SS 2 Temafloor 400/ Temafloor 220W oeskom+ Temafloor P300

Temafloor PU/Temafloor

SS3 | Temafloor 400 /Temafloor 220W Temafloor 4000 sa kvarcnim PU UV Color+opciono

Temafloor 25 Clear/
Fontedur FL mat




Magacinski prostori

Podni sistemi za
vezivanje praSine

Sistem Prvi sloj (prajmer)
TP 1 Temafloor 150
TP 2 Temafloor 400
TP 3 Fontefloor EP 100
TP 4 Fontedur FL Mat
TP5 Temacoat RM 40
TP 6 Temadur 20

Podni sistemi za manja opterecenja

Sistem Prvi sloj (prajmer) Drugi sloj

DP 1 Temafloor 400/ Temafloor 220W Temafloor 150

DP 2 Temafloor 400/ Temafloor 220W Temafloor P300

Temafloor PU/
Temafloor PU UV Color

DP 3 Temafloor 400/ Temafloor W220

DP 4 Temafloor 400/ Temafloor W220 Fontefloor EP 100

DP 5 Temafloor 400/ Temafloor W220 Temacoat RM 40

DP 6 Temafloor 400/ Temafloor W220 Temadur 20

Podni sistemi za srednja opterecenja

Sistem Prvi sloj (prajmer) Drugi sloj Treé¢i sloj

Temafloor P300 sa kvarcnim

SS 1 Temafloor 400/ Temafloor 220W peskom+ Temafloor P300

Temafloor 400 sa kvarcnim
peskom+ Temafloor P300

SS 2 Temafloor 400/ Temafloor 220W

Temafloor PU/Temafloor

Temafloor 4000 sa kvarcnim PU UV Color+opciono
S8S3 | Temafloor 400 /Temafloor 220W peskom Temafloor 25 Clear/

Fontedur FL mat

Podni sistem za visoka opterecenja

Sistem Prvi sloj (prajmer) Drugi sloj
Temafloor 4000 sa kvarcnim peskom + opciono Temafloor
SSD 1 Temafloor 400
ematioor 25 Clear/Fontedur FL MAT
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Proizvodni
program
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Vrsta proizvoda

Karakteristike

Stepen sjaja

Pot life

PRAJMERI

Koriste se kao protivprasni premazi, prajmeri, materijali za krplienje i nivelaciju neravnih betonskih povrsina kao i vezivo u kosSuljicama sa filerom.
Popunjavaju pore na betonu i formiraju film ¢ime pruzaju zastitu protiv hemijske apsorpcije, ojacavaju beton loSeg kvaliteta.

Temafloor 220 W

« osnovni premaz za nove i stare betonske podove
« prikladan za prajmerisanje vlaznog betona (preko 97%

u javnim zgradama,
proizvodnim pogonima i

idni praj isoki sjaj 30 min na podlozi
Ezzelzzls;?;grajmer vlaznost) hemijskoj industriji, RO >
« otporan na masnoce i ulja magacinskim prostorima
- za vezivanje prasine i prajmerisanje novih i starih betonskih
podova
. OSI’?O\'InO Vezivo Tevm.aﬂoor 4000 hoblovane kosuljice . javne | komercijalne zgrade,
Temafloor 400 « koristi se kao zavrsni premaz preko Temafloor premaza i magacinski prostori
2k epoksidni prajmer kosuljica farmaceutske pro stérij e Visoki sjaj 30 min na podlozi
bez rastvaraca « pomesan sa peskom Koristi se za popunjavanje rupa javne otvorene povrsin e’
« dodavanjem peska u punom posipu postize se protivkliznost
« pomesan sa mozaic¢kim ljuspicama (Cipsom) dobija se
zavrsni dekorativni efekat
- za farbanje novih i starih farbanih betonskih povrsina, - — Wi
Fontefloor EP 100 pogodan i za betonske zidove u industrjskim postrojenjima,
2k epoksidni premaz na « preporuduje se za podove izlozene srednjim hemijskim i Eklle@stlmaz ; adlonlcartni: sjajan 50 min
vodenoj bazi mehanickim delovanjima ?oglt(;arligfn; QEceds Al
« izuzetna paropropusna mo¢ 2 !
EPOKSIDNI | POLIURETANSKI PREMAZI
Zavrsni premazi u boji. Dostizu debljinu suvog filma DSF 0,1 — 0,3 mm.
|- Lt ] u prehrambenoj industriji,
2K epoksidna boja bez P E o P ielader] ] ) industrijama i drugim proizvodnim| - visoki sjaj 20 min na podlozi
rastvaraca med anlgtom op ?reCZnJUJr?OﬂC 607G e pogonima i magacinskim
+ podnosi temperaturu do i potopolien prostorima
« koristi se za vezivanje povrsinski Cestica i ne potamnjuje
betonske povrsine
Fontedur FL mat « koristi se kao zavrsni lak u Fontefloor i Temafloor epoksi i T iialnim i
2K poliuretanski lak na poliuretanskim sistemima utjavr;lm,l omerija LIS mat 2h
vodenoj bazi « preporuka za podove izloZzene srednjim hemijskim i FAmoenim zgracarma
mehanickim delovanjima
« moZze se tonirati u polutransparentne sive nijanse
SPECIJALNE VRSTE PREMAZA
« koristi se kao prajmer i zavrsni sloj na ¢eli¢nim, L finsili garase, [ameii
Temacoat RM 40 aluminijumskim, galvanizovanim i betonskim povrsinama P | 9 q bl inski U siai 8h
2K epoksidna boja izlozenih mehani¢kom i hemijskom habanju p?()ssct);/rr;e AgERR ey || [ebigs
« odli¢na otpornost na abraziju, hemijske uticaje i vodu P
Temadur 20 « koristi se kao osnovni premaz u poliuretanskim sistemima i arkingi | qarase. iavne i
2K poliuretanska boja sa zavréni premaz u epoksidnim sistemima P 9 ') e
poslovne zgrade, magacinski polu mat 4h

antikorozivnim
pigmentima

« preporuduje se za povrsine izozene klimatskim uslovima i
hemijskom stresu

prostori




« performanse proizvoda u

10+ 5 it 11 kg/lit skladu sa standardom EN
zuckasta nijansa 6-10 m?/I (zapreminski odnos .omgéano 13813:2002
komponenti 2:1) 2 valjak geliéna « CE znak
foble « IMS atest
« performanse proizvoda u
skladu sa standardom EN
3 " 13813:2002
. N 2‘?0"‘2/2' :(io | (L?r:n:tinski odnos | 11 kit E - protivpozarna Klasifikaciia
ransparentan -10 m?/I kao zavrsni s r;; T pomesano . BFL-s1 u skladu sa
RIeiaz P : i vty standardom EN 13501
« CE znak
« IMS atest
« performanse proizvoda u skladu
sa standardom EN 1504-2:2004
RAL, NCS, SSG, BS, 57 m?/l kao pramer | g + 2 jit 1.3 kg/lit E ) m;tgrri?alﬂséona g
X 2 ni inski ’
0.1-02 mm MONICOLOR NOVA, 7-10 m?/I kao zavrsni &zggreggﬁglso'%nos pomesano gumena nivelisanje « ispunjava zahteve testa
SYMPHONY premaz P : hobla valjkom dekontaminaciie (FRP<15000)
prema standardu ISO 8690:1988
« CE znak
RAL, NCS, , BS, " )
MONI CCC:)?_OSF?G S 4-6 m?/| kao prajmer 75+ 19 lit 1.7 kg/lit ~ « performanse proizvoda u skladu
150-300 um NOVA SYMPHONY 6-8 m?/I kao zavr$ni (zapreminski odnos A sa standardom EN 1504-2:2004
- ka;ta sloj komponenti 4:1) P hobla valjak . CE znak
7-12m?/I za - performanse proizvoda u skladu
netretirane betonske 9+ 009 lit E sa standardom EN 1504-2:2004
10-50 um Pro Grey ton karta povrsine (zapreminski odnos | 1.1 kg/lit hobla valjak + M1 emisiona klasa gradevinskih

10-20 m?/I kao zavrsni
premaz

komponenti 10:1)

materijala
« CE znak

« performanse proizvoda u skladu

RAL, NCS, SSG, BS, 22+06 it ]
80 um MONICOLOR 81 m?/I za 80um 144 + 4 it 1.2 - 1.3 kg/lit cetka valjak sa standardom EN 1504-2:2004
A ° H (zapreminski odnos pomes$ano I3 « CE znak
NOREIEHIMPHANY komponenti 4:1) - . IMS atest
Spric airless
; 4 MED sertifikat izvod odobi
RAL, NCS, SSG, BS, 2.25+ 045 lit, e - 0 ; Se fika (frmzw; odobren
75+ 151t 3+ 0.1 kg/li tetk Epri za farbanje unutrasnjih povrsina
40 um MONICOLOR 14.2 m?/l za 80um (zapreminski odnos B0 cetha SIS riedo]
NOVA, SYMPHONY komponenti 5:1) o (VB e

airless
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Vrsta proizvoda Karakteristike Namena Stepen sjaja Pot life

« za nove i stare betonske povrsine izlozene velikim
mehanickim i hemijskim uticajima
« otporan na vodu, ulje, masti, hemikalije, razredivace i pogodan za industrijske i
Temafloor P300 razblazene rastvore kiselina koji ne oksidisu skladi$ne objekte, radionice,
2K samoravngjuci epoksidni - za betonske podne povrine u enterijeru i eksterijeru parkinge, garaze, poslovne sjajan
premaz bez rastvaraca « preporuka za podove izloZene srednjem hemijskom uticaju prostorije, trzne centre,
i mehanickom opterecenju restorane, kafi¢e
- otporan na +70°C suvu toplotu i +60° C prilikom potapanja
« dostupan u RAL Effect nijansama metalik boje

20-30 min na
podlozi

« za nove i stare betonske i asfaltne podove izlozene
mehanickom i hemijskom uticaju

« otporan na abraziju, vodu, ulje, masti, hemikalije,
razredivace i razblazene rastvore kiselina koji ne oksidisu

- podnosi do +80° C suve toplote

« odli¢na otpornost na udarce

Temafloor PU
2K elasti¢an samoniveliSuci
poliuretanski premaz

pogodan za industrijske i
magacinske prostore, Visoki sjaj
mehani¢arske radionice

20-30 min na
podlozi

p nalor LY color - odli¢na otpornost na UV zracenje, ne skuplja se i ne puca PEoeh el el
2K elasti¢an samoniveliSuci ot P e kJ ) e Plj p druge povréine izloene sjajan 40 min na podiozi
poliuretanski premaz ehpriclvsineiS izl direktnoj suncevoj svetlosti

« za nove i stare betonske povrsine izloZzene jakom
Temafloor 4000 mehani¢kom i hemijskom stresu pogodan za proizvodne
2K epoksidna kosuljica « za podove izloZene pari i toploti pogone u prehrambenoj i I 30-45 min na
pripremljena dodavanjem - gruba povrsina sprecava klizanje hemijskoj industriji, utovarne LR podlozi
peska u Temafloor 400 « otporan na +110°C suvu toplotu i +60° C prilikom platforme, radionice
potapanja

« koristi se za lakiranje betona, azbestnog cementa i drugih
Temafloor 25 clear mineralnih povrsina
jednokomponentni « vezuje prasinu i sprecava da necistoce isplivaju na povrsinu
poliuretanski prajmer i « odli¢na otpornost na habanje
zavréni premaz « primenjuje se i kao zavréni premaz na podovima sa
mozaikom

pogodan za parkinge i

garaze, u prehrambenoj

industrji, proizvodnim Visoki sjaj
pogonima, magacinskim

prostorima




Preporucena

DSF

0.3-0.5 mm

Toniranje

RAL, NCS, SSG, BS,
MONICOLOR
NOVA, SYMPHONY

TVT 0229, RAL
Classic, RAL Effects

TVT 0229, RAL
3001, 3020, 7032,
7040, 7045

nijansa kosuljice
zavisi od nijanse
peska sa kojim se
pravi sme$a

transparentan

Potrosnja

3m?/I za debljinu
filma 0.3 mm
2 m?/| za debljinu
filma 0.5 mm

1m?/| za debljinu
filma 1 mm

0.5 m?/I za debljinu
filma 2 mm

2.7m?/| za debljinu
filma 0.3 mm
0.9 m?/I za debljinu
filma 1.0 mm

1 lit/m?
pripremliene smese
za 1mm sloj

5 lit/m? pripremljene
smese za 5mm sloj

4-7 m?/I

Pakovanje

10+ 2.5 it
(zapreminski odnos
komponenti 4:1)

12 + 3 it
(zapreminski odnos
komponenti 4:1)

10+ 51t
(zapreminski odnos
komponenti 2:1)

15+ 5 it
(zapreminski odnos
komponenti 3:1)

5lit, 20lit

Specificna
tezina

1.4 kg/lit
(pomesano)

1.4 kg/ lit
pomesano

1.4 kg/ lit
pomesano

18- 21 kg/lit
pomesano,
zavisi od
velic¢ine zma
peska i kolicine
peska

1.0 kg/lt

Alat Atesti

« performanse proizvoda u
skladu sa standardom EN
13813:2002

« CE znak

« IMS atest

nazubljena hobla,
a vazduh se isteruje
iglicastim valjkom

« performanse proizvoda u
skladu sa standardom EN
1504-2:2004

« CE znak

nazubljenom ili
celicnom hoblom

« performanse proizvoda u skladu
sa standardom EN 1504-2:2004

» CE znak

nazubljenom ili
celicnom hoblom

« performanse proizvoda u skladu
sa standardom EN 13813:2002
« CE znak

nazubljenom ili
celicnom hoblom

« performanse proizvoda u skladu
sa standardom EN 1504-2:2004
« CE znak

nazubljena
hobla
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Napomene
/ saveti

» Za detaljnije informacije o materijalu, njegovim
osobinama i pravilnoj upotrebi, proveriti uputstva
navedena u tehnickoj dokumentaciji proizvoda.
Za viSe detalja kontaktirati tehniCku podrsku
kompanije Gudmark Group..

Podne podloge na koje se hanose premazi,
pored novog betona, mogu biti i cementna
kosuljica, keramicke plocice ili parket, kao i stari
epoksidni podovi. U zavisnosti od stanja
podloge, propisuju se adekvatna sistemska
reSenja za pripremu novih podova. Za svaki
specifi¢an slucaj kontaktirati tehnicku podrsku
kompanije Gudmark Group.

Pojedini premazi, mogu se koristiti i za
nanosenje na vertikalne zidne povrsine, ako
postoji potreba.

Nakon zavrsnih radova u izradi podova.
potrebno je uraditi dilatacione spojeve, a po
zahtevu i spojeve poda i zidova (holkere).
Spojnice se prosecaju specijalinim uredajima i
popunjavaju trajno elasticnim poliuretanskim
gitom. Holkeri se izraduju od epoksidnih maltera
dobijenih meSavinom epoksidnog prajmera i
kvarcnog peska.

Posebnu grupu epoksidnih podova predstavijaju
dekorativni podovi. Oni utiCu na osecanje
udobnosti, prijaju u svakom pogledu i kreiraju
jedinstven estetski dozivljaj. Izrada dekorativnih
samolivin podova zahteva nekoliko dodatnih
radniji prilikom nanodenja materijala. Saranje se
moze izvesti u materijalu, mesanjem razlicitin
nijansi ili sa dodacima u vidu Cipsa, rastvaraca ili
samolepljivin 3D folija.



« Neki od ponudenih materijala mogu da se « Postoji mogucnost izdavanja garancije za

koriste i pri izradi Horizontalne saobracajne ugradene podove. lzvodac radova prilaze
signalizacije, kao i redovnog odrzavanja izvodacku garanciju, a snabdevac materijala
saobracajnica u razli¢itim proizvodnim izdaje garanciju za materijal. Sarze ugradenog
objektima. materijala se Cuvaju preventivho kod samog

snabdevaCa materijala.

Dugotrajnost podova zavisi od stepena

eksploatacije, ali i nacina odrzavanja. Podovi se

mogu odrzavati na viSe nacina u zavisnosti od

frekventnosti koriS¢enja i optere¢enosti podnih

povrsina: suvim brisanjem - ru¢no, mokrim

brisanjem - najbolje specijalizovanim masinama,

a postoji mogucnost i zastite poda nanosenjem Fi
zastitnog sloja voska. Za vise detalja o v/ ‘/"
odrzavanju podova, kontaktirati kompanije
zaduzene za prodaju higijenskih sredstava za /
podove.




PROJEKTNA PRODAJA I
TEHNICKA PODRSKA

Danijela Ostoji¢
danijela.ostojic@gudmarkgroup.com

Zoran Jankovi¢
zoran.jankovic@gudmarkgroup.com

Jasna Hadzifejzovi¢
jasna.hadzifejzovic@gudmarkgroup.com
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